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Erciyes Celik Halat, Turecko

Nasazeni Wonderware InTouch na lince pro vyrobu drati

Predstaveni koncového uzivatele

Erciyes Celik Halat je vyznamnou tureckou spolecnosti,
kterd patfi mezi velké vyrobce ocelovych lan a dratd.
Firma byla v roce 1999 zaclenéna do holdingu Boydak.

Mezi hlavni produkty firmy Erciyes Celik Halat patfi
zejména draty Zihané, draty pro prdmyslové pruZziny,
draty do ocelovych jader a mnoho dalsich druh(
dratd. Kromé vyroby standardnich draténych lan
zahdjila spole¢nost v roce 2012 také vyrobu ocelovych
lan o tenkém a stfednim prdameéru.

,NejdlleZitéjsi je mozZnost bleskové reagovat na prani
zdkaznika. Vzhledem k tomu, Ze se specifické poZa-
davky objevuji nezfidka i nékolik hodin pred preddnim
aplikace, je pro nds legenddrni uZivatelskd pratelskost
vizualizace Wonderware InTouch velmi pfinosnd.”

Ing. Radim Finrasek
CETA HK, s. r. o.

Veskerou vyrobu provadi specializovany a zkuseny

tym pomoci modernich stroji a nejnoveéjsich
technologickych metod v souladu s poZadavky TS EN
ISO 9001 (systém fizeni jakosti), TS 10002 (spokojenost
zdkaznik(), TS EN ISO 14001 (Zivotni prostredi) a TS
18001 (bezpecénost a ochrana zdravi). P

Systémovy integrator: %

CETA

REGISTERED

System Integrator Partner



Kvalita vyroby je certifikovdana na zakladé audit

od narodnich a mezindrodnich auditorskych firem.
Kromé béznych produktd Ize vyrdbét i atypické druhy
dratl podle specidlnich prani zakaznikd. Vyrobky
jsou v kazdé fazi vyroby testovany pomoci Spickovych
testovacich ndstrojd tak, aby se dosahlo vysoce
kvalitnich produkt( v souladu s mezindrodnimi
normami.

V tomto dokumentu je popsano reseni pro
technologickou linku, na které se polotovar dratu
protahuje na mensi primér. Po protazeni je drat
velmi tvrdy, a je proto nutné jej popustit pro dalsi
protahovani nebo galvanizovat. Z nékterych dratl se
poté upletou lana.

Vybér a nasazeni systému

Pozadavky zakaznika

Pozadavkem spolec¢nosti Erciyes Celik Halat bylo
zavedeni podrobné evidence o vyrobeném dratu a
dohledatelnost technologickych dat o jednotlivych
civkach. Zaroven zakaznik pozadoval dodat i snadno
pouzitelné vyvojové prostredi, aby mohl v budoucnu
vlastnimi silami pokracovat ve vyvoji feSeni podle
potreb rostouci poptavky, pfipadné rozsirit vyrobni
kapacitu o dalsi vyrobni linku.

Vlastnimu procesu implementace systému u zdkaznika
predchazel asi tfi tydny dlouhy proces, pfi kterém bylo
tfeba na zakladé zadani vybrat nejvhodnéjsi software
a hardware a navrhnout vhodnou systémovou
architekturu.

Pro uvedené pozadavky byl vybran vizualiza¢ni SCADA/
HMI systém Wonderware InTouch, historizaéni
databaze Wonderware Historian a vyvojové prostfedi
Wonderware Development Studio Large.

Navrh aplikace a instalaci provadél pouze jeden
pracovnik firmy Systémového integratora.
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Vizualizace v hlavni obrazovce — celkovy prehled
o stavu vyrobni linky
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Nasazeni feSeni bylo bezproblémové, pfed spusténim
linky bylo tfeba na misté pouze zkonfigurovat
komunikaci, adresovat tagy a doladit skripty.

Spolec¢nost Erciyes Celik Halat pozadovala, aby

v budoucnu bylo mozné napojeni tohoto vyrobniho
systému i na podnikovy informacni systém ERP
(Enterprise Resource Planning).

Popis systemu

Linka obsahuje tyto technologické uzly:

+ Austenizacni pec

+ Patentovani v olovéné lazni

+ Pikling (chemické odstranéni oxidu Zeleza v HCl)

+ Deviace mezi galvanizac¢ni a fosfatovaci ¢asti

Linka se poté dale déli na galvanizacni (pozinkovaci)
a fosfatovaci ¢ast.

Technologie v pozinkovani
+ Flux

+ Susak

+ Galvanizacni vana (pozinkovani)

+ Dusikovy wiping (fizené stirani prebytecného zinku
proudem dusiku)

+ Pad wiping (nefizené stirani zinku)

+ Monitoring tloustky pozinkovani pro dusikovy wiping

Technologie ve fosfatovani
+ Aktivacni tepla lazen

+ Fosfatovaci lazen

+ Boraxovaci lazen

+ Susak

Jako Fidici systém jsou pouzity PLC Schneider Electric
M238.

Signaly o zacatku a konci civky (dosaZeni pozadované
délky) poskytuji navijeci zafizeni osazené PLC Siemens
S7-300.

Drat je navijen bud na civky a pfimo expedovan nebo
postupuje k splétacim strojiim jako material k vyrobé
lan a svitk(, nebo je postoupen na protahovani

na mensi pramér.

Chod celé technologie je monitorovan pomoci
vizualizace Wonderware InTouch.

Dulezitd procesni data, jako jsou teploty zon pece,
teploty olovéné, zinkové i vSsech chemickych lazni

a jejich setpointy, jsou ukladany do historiza¢ni
databdze Wonderware Historian. Zaznamenavany
jsou rovnéz udaje o rychlosti navijeni dratu a tloustce
pozinkovani.



Do uzivatelské databdze vytvorené pod MS SQL
Serverem jsou navic vkladany casy zac¢atku a konce
vyroby civky, délka a prdmér dratu i obsah uhliku.
Tyto Udaje spolecné s historickymi procesnimi daty
umoziuji dohledat kompletni historii vyrobniho
procesu. K dispozici jsou okamZzité dostupné vyrobni
reporty.

,Nejdllezitéjsi pro nas byla moznost bleskové
reagovat na prani zakaznika. Vzhledem k tomu, Ze se
specifické pozadavky objevuji nezfidka i nékolik
hodin pfed predanim aplikace, je pro nas legendarni
uzivatelska pratelskost vizualizace Wonderware
InTouch velmi pfinosna® rekl ing. Radim Finrasek

z firmy CETA HK s.r.0., kterd realizaci zaji$tovala.

,UZivatel si velmi pochvaluje vsechny dllezité
informace dostupné na jedné obrazovce — operatofi
tak nemusi obchazet jednotlivé navijece, aby vidéli
kolik jesté zbyva navinout na civku.

Snadnd dostupnost presné vyrobni historie pro kazdou
civku je nezbytnym predpokladem pro certifikaci
kvality.

UzZivatel rovnéZ ocenuje otevienou databazovou
architekturu pro moznost pfipojeni dalsich
podnikovych systémU a snadnou rozsifitelnost
vizualiza¢ni aplikace InTouch pomoci dodaného
vyvojového prostfedi Wonderware Development
Studio”, dodava ing. Finrasek.

Technicka specifikace

Hardware

PLC a HMI

8 x Schneider Electric M238 (1 x master, 7 x slave,
komunikace Modbus)

1 x Schneider Electric M340

2 x Siemens S7-300 317PN/DP

1 x HMI panel (monitoring pozinkovani)

28 x HMI panel (pro kazdy navijec dratu)

Server
1 x DELL Power Edge II: - Intel Xeon E3-1220 Processor
(3.1 GHz) - 4 GB RAM, HDD 500 GB SATA 7200

Operatorska a vyvojova stanice
2 x DELL VOSTRO 260 MT: - Intel Core i5-2400
-2 GB RAM, HDD 500 GB SATA 7200

Wonderware software

1 x InTouch Runtime with 1/0- 3000 Tags
1 x Development Studio Large

1 x Historian Server

1 x Information Server

&
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Zobrazeni trend(i — tlacitkem Setting Ize konfigurovat
zobrazeni po jednotlivych technologickych uzlech,
resp. po jednotlivych historizovanych technologickych
veli¢indch
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Ukdzka zobrazeni reportu — zdkladni data o pribéhu
teplot pro vybranou civku drdtu

Shrnuti prinosd reseni

+ Velmi rychly vyvoj aplikace a implementace
systému u zakaznika

+ Moznost rychle reagovat na zmény
pozadavkd uZivatele béhem vyvoje
i po nasazeni aplikace

+ Otevienost pouzitého feseni pro navazani
dalsich podnikovych systémU uzivatele




Systémovy integrator

Firma: CETAHK, s.r. 0.,
Veverkova 796/22, 500 02 Hradec Kralové; www.ceta.cz
Aplikaéni inZenyr: Ing. Radim Finrasek
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Pantek (CS) s.r.o., Susilova 1528/1, 500 02 Hradec Krélové, CR, Tel.: +420 495 219 072, 495 219 073, www.pantek.cz

Udaje o spole¢nostech, nazvy produktl a nékteré dalsi v textu pouzité terminy a nazvy se mohou
casoveé vztahovat k dobé implementace projektu. 07/2021



